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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prtifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(54) Druckmaschine 

(57) Die Erfindung betrifft eine Druckmaschine. 

Aufgabe der Erfindung ist es, an einer Druckmaschine 
den Bogenweg vom Druckzylinder bis zum Bogenstapel 
derart auszugestalten, daft der Bogen in diesem Bereich 
weiterverarbeitet werden kann. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch eine Druckma- 
schine mit einem Bogenanleger, Elementen zur Forde- 
rung eines zu bedruckenden Bogens zu einer Anleglinie, 
Zufuhrmechanismen zur Bogenforderung von der Anleg- 
linie zu einem dreifachgroRen Druckzylinder mit drei 
Druckflachen, mindestens einer in Wirkverbindung mit 
dem Druckzylinder stehenden aus doppeltgrofcem Offset- 
zylinder und doppeltgrofcem Druckformzylinder oder 
doppeltgroBem Druckformzylinder mit jeweils zwei Wirk- 
flachen betehenden Zylindergruppe, einer Einrichtung 
zum Beschreiben einer auf dem Druckformzylinder ange- 
ordneten Druckform und einer einen Auslagekettenkreis 
enthaltenden Bogenauslage, wobei die Bogenabfuhrein- 
richtung (26) zwei dem Druckzylinder (6) nachcjeordnete 
und dem Bogenausleger (25) vorgeordnete Ubergabe- 
trommeln (15, 16) enthalt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betriftt eine Druckmaschine mit einem Bo- 
genanleger, Elernenten zur Forderung eines zu bedrucken- 
den Bogens zu einer Anleglinie, Zufuhrmechanismen zur 5 
Bogenfbrderung von der Anleglinie zu einem dreifachgro- 
Ben Druckzylinder mit drei Druckflachen, mindestens einer 
in Wirkverbindung mit dem Druckzylinder stehenden aus 
doppeltgroBen Offsetzylinder und doppeltgroBen Druck- 
formzylinder oder doppeltgroBen Druckformzylinder mit je- to 
wcils zwci Wirkflachen bcstchcndcn Zylindcrgruppc, cincr 
Einrichtung zum Beschreiben einer auf dem Druckformzy- 
linder angeordneten Druckform und einer einen Auslageket- 
tenkreis enthaltenden Bogenauslage. 

Es ist eine Druckmaschine mit einem Bogenanleger nebst 15 
Anlegerbogenstapel, Elernenten zur Forderung eines zu be- 
druckenden Bogens zu einer Anleglinie, Zufuhrmechanis- 
men zur Bogenforderung von der Anleglinie, Zufuhrmecha- 
nismen zur Bogenforderung von der Anleglinie zu einem 
drei Drucksattel aufweisenden Druckzylinder, wobei dieser 20 
rnit mindestens einer Zyiindergruppe, bestehend aus einem 
Offsetzylinder mit zwei Wirkflachen und einem Druckform- 
zylinder mit ebenfalls zwei Wirkflachen, zusammenwirkt, 
und einer einen Auslagekettenkreis enthaltenden Auslage 
bckannt (US-PS 5 469 787). 25 

Zur Herstellung eines Mehrfarbendruckes sind zwei Um- 
drehungen des Druckzylinders erforderlich, dabei wird nur 
jedem zweiten Drucksattel ein Bogen zugefuhrt. Des weite- 
ren wird nur von jedem zweiten Drucksattel ein bedruckter 
Bogen abgefuhrt. 30 

Dem Druckzylinder ist bei dieser Druckmaschine direkt 
der Auslagekettenkreis zugeordnet, so daB der Bogen un- 
mittelbar nach dem Bedrucken der Auslage zugefuhrt und 
abgelegt werden kann. 

Aufgrund der kurzen Wege vom Bedrucken bis zur Ab- 35 
lage auf dem Bogenstapel ist es schwierig, Einrichtungen 
anzuordnen, mit denen der Bogen im Bereich zwischen 
Druckzylinder und Bogenstapel nachtraglich, beispiels- 
wcisc durch Schncidcn, Lackicrcn, Pudcrn u. a., vcrarbcitct 
werden kann. 40 

Ausgehend von diesen Nachteilen aus dem Stand der 
Technik ist es Aufgabe der Erfindung, an einer Druckma- 
schine der genannten Gattung den Bogenweg vom Druckzy- 
linder bis zum Bogenstapel derart auszugestaiten, daB der 
Bogen in diesem Bereich weiterverarbeitet werden kann. 45 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe gelost durch die 
Merkmale des 1 . Patentanspruches. 

Die Anordnung von zwei Ubergabetrommeln zwischen 
Druckzylinder und dem Auslagekettenkreis erweitert den 
Einsatzbereich der gattungsgemaB beanspruchten Druckma- 50 
schine betrachtlich. 

Durch diese Anordnung ist es moglich, die Ubergabe- 
trommeln als Bogcnfordcrcinrichtung zwischen Druckzy- 
linder und Auslagekettenkreis einzusetzen. Durch Anord- 
nung bzw. Zuordnung einer Sondereinrichtung zur zweiten 55 
Ubergabetrommel ist es jedoch auch moglich, neben der 
Forderung des Bogens den Bogen weiter zu bearbeiten bzw. 
auf das Druckbild einzuwirken. 

So ist es beispielsweise moglich, durch Zuordnung von 
vS od d e r ci n n c h t.u n g e n wahiweise foigende Beeinfiussung des 60 
Bogens auf der zweiten Ubergabetrommel vorzusehen. 
Durch Anordnung einer 



Anordnung einer 

- Beschichtungseinrichtung den Bogen entweder zu 
lackieren oder mit einer zusatziichen Farbe zu verse- 
hen. 



- Trockeneinrichtung den Bogen zu trocknen oder 
durch Anordnung einer 65 

- Schneideinrichtung den Bogen mittig zu trennen 
oder durch Anordnung einer 

Pudereinrichtung den Bogen zu pudern oder durch 



Es ist aber auch moglich, in einer Druckmaschine die ge- 
nannten Sonde reinrichtungen in sinnvoller Weise miteinan- 
denzu kombinieren. So ist es beispielsweise denkbar, den 
Bogen zu schneiden, danach zu trocknen und anschlieBend 
zu pudern. 

Darubcr hinaus kann jewcils cine dieser Einrichtungen 
auch eingesetzt werden, wenn eine der Ubergabetrommeln 
als Cockingtrommel ausgefuhrt ist. 

Anhand eines Ausfuhrungsbeispieles soil nachfolgend 
die Erfindung naher beschrieben werden. 

Die einzige Zeichnung zeigt eine Druckmaschine der er- 
findungsgemaBen Gattung mit einer Einrichtung zum Be- 
schreiben 1 von auf einem Druckformzylinder 2 aufge- 
spannten Druckformen 3. Der Druckformzylinder 2 ist: mit 
zwei Wirkflachen 4 ausgestattet, die jeweils eine Druckform 
3 tragen. Dem Druckformzylinder 2 sind weiterhin zwei al- 
ternierend an- und abstellbare Farb-/Feuchtwerke 5 zuge- 
ordnet. 

Der Druckformzylinder 2 steht uber einem Offsetzylinder 
9 mit zwci Flachcn mit cincm Druckzylinder 6 in Wirkver- 
bindung. 

Der Druckzylinder 6 besitzt drei Druckflachen 7 und 
dementsprechend drei Greiferreihen 8 zum Erfassungen von 
zu bedruckenden Bogen 10. Dem Druckzylinder 6 ist eine 
zweite Formation von Offsetzylinder 9, Druckformzylinder 
2, Farb-/Feuchtwerk 5 und der Einrichtung zum Beschrei- 
ben 1 zugeordnet. 

Fur die Forderung von zu bedruckenden Bogen 10 von ei- 
nem Anlegerbogenstapel 11 zu einer Anleglinie 13 sind 
oberhalb des Anlegerbogenstapels 11 Elemente zur Forde- 
rung 12 angeordnei. Fur die Zufuhr der zu bedruckenden 
Bogen von der Anleglinie 13 zum Druckzylinder 6 ist ein 
Zufuhrmechanismus 14 vorgesehen. 

Dcrn Druckzylinder 6 ist zur Bdgcnabfuhr cine Bogcnab- 
fuhreinrichtung 26 nachgeordnet, die aus zwei Ubergabe- 
trommeln 15, 16 und dem Bogenausleger 25 besteht. 

Der Bogenausleger 25 besteht aus dem urn das vordere 
und das hintere Kettenumlenkrad 22, 23 gefuhrten Auslage- 
kettenkreis 17 und aus dem unterhaib des Auslageketten- 
kreises 17 angeordneten Auslagebogenstapel 21. 

Die Druckmaschine ist derart gestaltet, daB der Bogen 10 
nur nach zwei Umdrehungen des Druckzylinders 6 vollstan- 
dig bedruckt werden kann, d. h., zur Herstellung eines Vier- 
farbendruckes sind zwei Umdrehungen des Druckzylinders 
6 erforderlich. Dabei wird nur jeder zweiten Greiferreihe 8 
des Druckzylinders 6 ein Bogen 10 zugefuhrt. 

Die Ubergabetrommeln 15, 16 weisen einen doppeltgro- 
Ben Durchmcsscr auf. Da ubcr die Bogen abfuhrcinrichtung 
26 nur jeder zweite Bogen 10 abgefuhrt wird, sind die Uber- 
gabetrommeln 15, 16 nur mit je einem Greifersystem 27 
ausgeriistet. 

Der zweiten Ubergabetrommel 16 kann wahiweise eine 
Sondereinrichtung 28, beispielsweise eine Schneideinrich- 
tung oder eine Beschichtungseinrichtung oder eine Puder- 
einrichtung oder eine Trockeneinrichtung zugeordnet wer- 
den. Die Sondereinrichtung 28 ist, unabhangig davon, wel- 
che Funktion sie erfullt, dem bogenfuhrenden Teil der zwei- 
ten Ubergabetrommel 16 zugeordnet. Zur Veranschauli- 
chung ist die Sondereinrichtung 28 in der Abbildung als 
Black-Box dargestellt. Es ist auch moglich, eine der beiden 
Ubergabetrommeln (15, 16) als Cockingtrommel auszubii- 
den. 

Die Sondereinrichtungen 28 konnen jedoch auch in einer 
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Druckmaschine sinnvoll miteinander kombiniert werden 
(z. B. eine Schneideinrichtung, eine Trockeneinrichtung und 
eine Pudereinrichturig). 

Die IJbergabetrommel (16) weist bei Zuordnung einer 
Beschichtungseinrichtung eine geschlossene Mantelflache 
auf und ubernimmt in diesem Fall die Funktion des Gegen- 
druckzylinders. 

Die Ubergabetrommel 16 weist bei Zuordnung einer 
Schneideinrichtung ein in die Ubergabetrommel 16 ange- 
ordnetes Cegensegment auf. 

Die Trockeneinrichtung ist. vbrzugsweisc als IR-Trockncr 
ausgebildet. 

Die Wirkung der Druckmaschine ist folgende. 
Der vorn Anlegerbogenstapel 11 vereinzelte Bogen 10 
wird mittels der Elemente zur Forderung 12 bis zur Anlegli- 
nie 13 der Druckmaschine gerordert und von dem Zurlihr- 
mechanismus 14 an eine der Greiferreihen 8 des Druckzy- 
linders 6 iibergeben. Dabei wird nur jeder zweiten den Zu- 
fuhrmechanismus 14 passierenden Greiferreihe 8 ein Bogen 
10 zugefuhrt. Das Druckbild wird mittels der Einrichtung 
zum Beschreiben 1 auf die auf dem Druckforrnzyli rider 2 
aufgespannte Druckform 3 aufgebracht. Das Druckbild wird 
durch das Farb-/Feuchtwerk 5 eingefarbt und auf den OrT- 
setzylinder 9 iibertragen, der das Druckbild auf den auf dem 
Druckzylindcr 6 licgenden Bogen 10 wcitcrgibt. Die crstc 
und zweite Farbe wird auf den Bogen 10 aufgetragen, da- 
nach wird der Bogen 10 nochrnals auf dem Druckzylinder 6 
liegend eine voile Umdrehung auf dem Druckzylinder 6 her- 
umgefuhrt, so dal3 die 3. und 4. Farbe aufgetragen werden 
kann. Nunmehr wird der Bogen 10 an die erste Ubergabe- 
trommel 15 iibergeben und uber die zweite Ubergabetrom- 
mel 16 dem Auslagekettenkreis 17 zugefuhrt und auf dem 
Auslagebogenstapel 21 abgelegt. 

Durch wahlweise Zuordnung von einer Sondereinrich- 
tung 28 kann der Bogen 10 auf dem Weg zum Auslagebo- 
genstapel 21 getrocknet oder geschnitten oder gepudert oder 
lackiert oder mit einer zusatzlichen Farbe eingefarbt werden 
oder die Sondereinrichtungen 28 werden in einer Druckma- 
schine sinnvoll miteinander kombiniert. 

Durch Ausgestaltung einer der beiden Ubergabetrornrneln 40 
15, 16 als Cocking trommel kann auf dem Weg zum Ausla- 
gebogenstapel 21 eine eventuell vorhandene Schraglage des 
Bogens 10 kompensiert werden. 
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Bezugszeichenliste 



1 Einrichtung zum Beschreiben 

2 Druckformzy Under 

3 Druckform 

4 Wirkflachen 

5 FarbTFeuchtwerk 

6 Druckzylinder 

7 Druckflachc 

8 Greiferreihen 

9 Offsetzylinder 

10 Bogen 

11 Anlegerbogenstapel 

12 Elemente zur Forderung 

13 Anleglinie 

14 Zufuhrmechanismen 

15 erste Ubergabetrommel 

16 zweite Ubergabetrommel 

17 Auslagekettenkreis 

21 Auslagebogenstapel 

22 vorderes Kettenumlenkrad 

23 hi uteres Kettenumlenkrad 

25 Bogenausleger 

26 Bogenabfthreinrichtung 
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60 
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27 Greifersystem 

28 Sondereinrichtung 

Patentanspriiche 

1. Druckmaschine mit einem Bogenanleger, Elemen- 
ten zur Forderung eines zu bedruckenden Bogens zu ei- 
ner Anleglinie, Zufuhrmechanismen zur Bogenforde- 
rung von der Anleglinie zu einem dreifachgroBen 
Druckzylinder mit drei Druckflachen, mindestens einer 
in Wirkvcrbindung mit dem Druckzylindcr stehenden 
aus doppeltgroBem Offsetzylinder und doppeltgroBem 
Druckformzy Under oder doppeltgroBem Druckformzy- 
linder mit jeweils zwei Wirkflachen bestehenden Zy- 
lindergruppe, einer Einrichtung zum Beschreiben einer 
auf dem Druckformzy Under angeordneten Druckform 
und einer einen Auslagekettenkreis enthaltenden Bo- 
genauslage, dadurch gekennzeichnet, daB die Bogen- 
abfuhreinrichtung (26) zwei dem Druckzylinder (6) 
nachgeordnete und dem Bogenausleger (25) vorgeord- 
nete Ubergabetrornrneln (15, 16) enthalt. 

2. Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ubergabetrornrneln (15, 16) doppelt- 
groB ausgebildet sind und jeweils ein Greifersystem 
(27) aufweiscn. 

3. Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine der Ubergabetrornrneln (15/16) als 
Cocking trommel ausgebildet ist. 

4. Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der zweiten Ubergabetrommel (16) eine 
Sondereinrichtung (28) zugeordnet werden kann. 

5. Druckmaschine nach Anspruch 1 und 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der zweiten Ubergabetrommel 
(16) als Sondereinrichtung (28) eine Schneideinrich- 
tung zugeordnet ist. 

6. Druckmaschine nach Anspruch 1 und 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der zweiten Ubergabetrommel 
(16) als Sondereinrichtung (28) eine Trockeneinrich- 
tung zugeordnet ist. 

7. Druckmaschine nach Anspruch 1 und 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der zweiten Ubergabetrommel 
(16) als Sondereinrichtung (28) eine Beschichtungsein- 
richtung zugeordnet ist. 

8. Druckmaschine nach Anspruch 1 und 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der zweiten Ubergabetrommel 
(16) als Sondereinrichtung (28) eine Pudereinrichtung 
zugeordnet ist. 

9. Druckmaschine nach Anspruch 1, 4 und 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Bogen (10) auf der zweiten 
Ubergabetrommel (16) mittels der Beschichtungsein- 
richtung (28) lackiert wird. 

10. Druckmaschine nach Anspruch 1, 4 und 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Bogen (10) auf der 
zweiten Ubergabetrommel (16) mittels der Beschich- 
tungseinrichtung (28) mit einer weiteren Farbe verse- 
hen wird. 

11. Druckmaschine nach Anspruch 4, 5, 6 und 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Sondereinrichtungen 
(28) in sinnvoller Weise miteinander in einer Druckma- 
schine kombiniert werden. 
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